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          بـا پشـتوانه ۲۰ سـال تجربـه در صنایـع ریخته‌گـری و فـولاد در سـال ۱۳۹۰ 

شروع به فعالیت کرد و در سال ۱۳۹۲ کارخانه آن در شهرک صنعتی فناوری‌های 

پیشـرفته تبریـز بـه بهره‌بـرداری کامـل رسـید. ایـن مجموعـه بـا هـدف خودکفایـی 

لات و تجهیـزات صنایـع فـولاد کشـورمان  و بومی‌سـازی سـاخت و تولیـد ماشـین‌آ

پایه‌گـذاری گردیـده و مدیریـت و کارکنـان آن در جهـت نیـل بـه اهـداف آن هـم 

قسـم گردیده‌انـد و بـه حـول قـوه الهـی تاکنون گام‌هـای ارزنده‌ای برداشـته‌اند.

تولیـدات ایـن شـرکت در دو گـروه ماشین‌سـازی و نسـوز‌های پیشـرفته تقسـیم 

دسـتگاه‌های  انـواع  سـازنده  شـرکت  ایـن  ماشین‌سـازی  بخـش  می‌گردنـد.در 

خاک‌کـوب کوره‌هـای القایـی )از ظرفیـت ۱ تن تا 3۵ تن(، دسـتگاه‌های خاک‌کوب 

کوره‌هـای قـوس الکتریکـی، سیسـتم )Push Out Linning System( جـک تخریب 

جـداره نسـوز کوره‌هـای القایـی زینتـر اتوماتیـک جـداره نسـوز کوره‌هـای القایـی، 

انـواع مشـعل افقـی و عمـودی پیشـگرم پاتیـل حمـل مـذاب و مشـعل پیشـگرم 

تاندیـش، انـواع پاتیـل حمـل مـذاب در ظرفیت‌هـای مختلـف نیـز می‌باشـد. بخش 

نسـوز‌های پیشـرفته ایـن شـرکت تولیدکننـده انـواع نـازل زیرکونیایـی تاندیـش 

در عیـار ۹۶٪ و ۹۰٪ و در انـواع سـایز و تیـپ )شـیاردار ، قندانـی و  اسـتکانی( 

اسـت و در حـال راه‌انـدازی خـط تولید صفحات اسلاید گیـت و نازل‌های درونی و 

بیرونـی پاتیـل اسـت کـه بـزودی بـه ایـن مهـم دسـت خواهـد یافـت.

ایـن شـرکت بـا شـعار کیفیـت محـوری و مشـتری مـداری و بـا تـوکل بـر خـدا و بـا 

تلاش کارشناسـان خـود و نیـز بـا تکیـه بـر اعتمـاد مشـتریان خـود توانسـته اسـت 

اسـت  مصمـم  و  کنـد  پیـدا  اسلامی  ایـران  فـولاد  صنعـت  در  ممتـازی  جایـگاه 

بـردارد. خویـش  عالیـه  اهـداف  بـه  نیـل  جهـت  در  بلندتـری  گام‌هـای 

On the basis of 20 years of experience in casting & steel industries it’s 

activity started in 1390, it’s factory was operated in Tabriz advanced 

technologies  Industrial estate in 1392; this complex was established 

with the purpose of self sufficiency and localization of machinery and 

equipment manufacture and production for the steel industriers of 

our country. it’s management & employees have promised to achieve 

it’s goals by relying on god’s power. and have take valuable steps so 

for purposes of this’s company are divided into two groups; machine 

manufacturing and advanced refractories.

in the machine manufacturing department; this company manufactures 

all kinds of ramming machines for induction furnaces (from 1 ton 

to 35 tons capacity) ; ramming machinery of electric arc furnace ‘ 

pushout linning system of intuiting furnaces, automatic sintering of 

refractories linning. 

Automatic sintering of refractories linning for induction furnaces. all 

types of horizontal and vertical preheat burners for melt carrying ladles 

and tundish preheat burners. and as well there are all types of melt 

carrying ladles in different capacitances. in the advanced refractories 

section; this company produces all kinds of tundish zirconia nozzle 

in grade 96% & 90% and all kinds of sizes and types.Now we are 

launching production line of slid gate plates and lower and upper ladle 

nozzle that will achieve this main goal asp.

This company has found a privileged position in the steel industry 

of Islamic Iran with slogan of quality and customer focused and 

trusting in god with efforts of it’s experts and relying on the trust 

of it’s customers and is determined to take greater steps towards 

achieving it’s great goals.

About companyدرباره شرکت
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نازل تاندیش زیرکونیایی شـیاردار ، قندانی، اسـتکانی یک قطعه نسـوز 

می باشـد کـه در ریخته گـری پیوسـته شـمش ریزی )CCM( مـورد اسـتفاده قـرار 

می گیـرد و بعنـوان مجـرای عبـور مـذاب فـولاد و انتقـال مـذاب از تاندیـش بـه 

قالـب مسـی می باشـد و بعنـوان یـک قطعـه اسـترات�یک هسـت و کیفیـت بالای 

محصـول  کیفیـت  و  می گـردد  ذوب ریـزی  در  اطمینـان  موجـب  تاندیـش  نـازل 

تولیـدی کـه همـان شـمش فـولادی می باشـد را ت�میـن می کنـد.

Zirconia Tundish Nozzles ل ������ ا��ان ��� ����

Zirconia tundish nozzle is refractory piece that is used in ingot 

continous casting (CCM) and is a conduit for transferring of 

melt steel and as well transfer of melt from tundish to copper 

mould and is a strategic piece and high quality of tundish nozzle 

ensures melting and guarantees quality of the manufactured 

product which is the steel ingot.

CCM نازل تاندی� زیرکون�ایی ��وطCCM lines zirconia tundish nozzle 



4www.at ieco.com

سیســـتم دیوارکـــوب کوره‌هـــای القایـــی دو بـــازو و ســـه بـــازو بصـــورت پنوماتیکـــی 

مـــورد اســـتفاده قـــرار‌ می‌گیـــرد و ایـــن دســـتگاه بـــرای کوره‌هـــای القایـــی از 1 تـــن تـــا ۲۰ 

ــوره  ــابلون کـ ــتقرار در داخـــل شـ ــتگاه پـــس از اسـ ــد و ایـــن دسـ تـــن مناســـب می‌باشـ

ــام می‌دهـــد و باعـــث متراکـــم  القایـــی بصـــورت چرخشـــی عملیـــات خاک‌کوبـــی را انجـ

ــتگاه  ــن دسـ ــتفاده از ایـ ــت اسـ ــردد و جهـ ــابلون می‌گـ ــوز پشـــت شـ ــاک نسـ ــدن خـ شـ

هـــوای فشـــرده‌ی ۵ بـــار مـــورد نیـــاز هســـت و هـــوای فشـــرده مـــورد نیـــاز دســـتگاه از 

کمپرســـورهای هـــوای فشـــرده تامیـــن می‌گـــردد.

دستگاه کف کوب کوره‌های القایی برای کوره‌های ۵۰۰ کیلوگرم تا 35 تن مورد 

استفاده قرار ‌می‌گیرد و در 2 تیپ تک پیستونه و سه پیستونه طراحی می‌گردد این 

دستگاه عمل فشرده‌سازی خاک نسوز کف کوره را انجام می‌دهد و کارکرد آن بصورت 

این دستگاه توسط کمپرسور هوای  نیاز  و هوای فشرده مورد  پنوماتیکی می‌باشد 

فشرده تامین می‌شود و مقدار هوای فشرده bar 4- 5  کافی می‌باشد.

مـورد  پنوماتیکـی  بـازو بصـورت  پنـج  القایـی  سیسـتم دیوارکـوب کوره‌هـای 

اسـتفاده قرار‌میگیـرد و ایـن دسـتگاه بـرای کوره‌هـای القایـی بـا تنـاژ بـالا از ۲۰ تـن 

تـا ۳۵ تـن مناسـب می‌باشـد و دارای ۵ بـازو اسـت و ایـن دسـتگاه پس از اسـتقرار 

انجـام  را  القایـی بصـورت چرخشـی عملیـات خاک‌کوبـی  کـوره  در داخـل شـابلون 

متراکـم شـدن خـاک نسـوز پشـت شـابلون می‌گـردد و جهـت  باعـث  و  می‌دهـد 

اسـتفاده از ایـن دسـتگاه هـوای فشـرده‌ی ۶ بـار مـورد نیاز هسـت و هوای فشـرده 

مـورد نیـاز دسـتگاه ۵ بـازو از کمپرسـورهای هـوای فشـرده تامیـن می‌گـردد.

کوره‌های القایی arm wall ramming machine of induction furnace 5دستگاه دیوار کوب ۵ بازو  

 3 arm wall ramming machine of induction furnace 

Bottom ramming machine of induction furnaces 

دستگاه دیوار کوب 3 بازو  کوره‌های القایی

دستگاه کف کوب کوره‌های القایی

5 arm ramming machine of induction furnaces is used pneumatically and it's machine is suitable for induction furnace with high 

tonnage from 1 ton to 35 tons and it has 5 arms and this machine after setting inside of induction furnace stencil performs 

ramming operation rotationally and causes the compaction of the refractory soil behind the stencil and 6 times compressed air 

is needed to use this device and the compressed air required for 5 arm device is supplied from compressed air compressors.

2 arm and 3 arm wall ramming machine of induction furnace is used pneumatically and this machine is suitable for induction 

furnaces with 1 ton to 2 ton and this machine after setting inside of induction furnace stencil performs ramming operation 

rotationally and cause the compaction of the refractory soil behind the stencil and 5 time compressed air is needed to use this 

device and the compersed air required for 5 arm device is supplied from compressed air compressors.

Bottom ramming machine of induction furnaces is used for furnace of 500kg to 35 ton and it has designed in two types, single 

piston and there piston, performs the action of compressing the refractory soil on the furnace floor and it’s operation is pneumatic 

and the compressed air required by this device is supplied by a compressed air and compressed air 4-5 bar is enough.
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متراکم شدن خاک نسوز•   

دانسیته یکنواخت جداره نسوز•   

حذف �یریکنواختی، تورق و حبس گاز در جداره نسوز•   

اپراتوری بسیار آسان•   

نوکوبی کوره با حداقل نیروی انسانی و در حداقل زمان•   

افزایش عمر جداره نسوز کوره•   

افزایش تولید روزانه و ماهانه با کاهش زمان نوکوبی کوره ها•   

بسیار اقتصادی و باصرفه•   

بدون نیاز به برق و فقط با استفاده از کمپرسورهای هوای فشرده•   

امکان طراحی و ساخت برای کوره های القایی از  ۱  تن تا ۳۵ تن•   

کوره های القایی ک کوب ��ان��ه  ��ایای است�اده از �ا

•  Compaction of refractory soil 

•  Uniform density of refractory linning 

•  Elimination of non_uniformity & gas confinement in the refractory linning

•  Very easy operator 

•  furnace renovation with minimum manpower and in minimum time 

•  Increasing the life of the refractory linning of the furnace

•  Increasing daily & monthly production by reducing  renovation time of furnaces

•  Very economical and affordable 

•  No need for electricity & only using compresed air compressor 

•  The possibility fo designing & mancefacturing of induction furnaces

from 1 ton to 35 tons 

Advantages of using mechanized wall ramming of induction furnaces 
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دستگاه جک تخریب جهت تخلیه خاک نسوز کوره‌های القایی استفاده می‌شود 

را دارد که  این  و قابلیت  راه‌اندازی می‌شود  با سیستم هیدرولیکی  این دستگاه  و 

بدون اینکه آسیبی به بدنه کوره و کوئیل کوره پیش بیاید همه جداره نسوز کوره را 

در کمترین زمان ممکن تخریب و تخلیه نماید. تخلیه جداره نسوز توسط جک تخریب 

هیدرولیکی این مزایا را دارد که جک تخریب جداره نسوز با کمترین نیروی انسانی و 

در کمترین زمان بدون آسیب دیدن کوئیل کوره صورت پذیرد و مهمترین مزیت دیگر 

این است که زمان توقف کوره را جهت تخریب و نوکوبی را به حداقل زمان می‌رساند.

کوره های القایی Push out linning system of induction furnacesدستگاه جک تخریب جداره نسوز 

Push out linning system is used to discharging refractory 

soil of induction furance and this machine is launching 

with a hydraulic system and it has the ability to distruction 

and discharging all the refractory linning of the furnace in 

the shortest possible time without causing any damage 

to the furnace body and the furnace coil. and main 

advantage is that it reduces the furnace stopping time for 

distruction & renovation to minimum time.
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از  پس  خدمات  و  فروش  انحصاری  نماینده  آتیکو  مهندسی  شرکت 

انواع  تولید کننده  شرکت  این  می باشد.  ایران  در  ترکیه   TCI شرکت  فروش 

تیوپ مسی CCM مطاب� با استاندارد اروپادر ابعاد و مقاطع مختلف با کیفیت و 

دقت ابعادی بالا می باشد. 

TCI شرکت CCM �تـ�ـوب �س CCM lines Copper mould tube 

Atico engineering company is the exclusive represntative 

of CCM copper mould tube sale and after sales services 

of TCI Turkey in Iran. This company produces all types of 

CCM Copper mould tubes in accordance with European 

standards. 
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